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规模化商品蛋鸡孵化场
种蛋孵化效果的检查
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摘要 规模化商品蛋鸡孵化场种蛋孵化效果的好坏与孵化过程中一系列管理环节密切相关，定期检查和分

析种蛋孵化效果能够有效指导孵化工作。本文从胚蛋外观观察和内部结构解剖的角度简述了种蛋孵化效果检查

与分析的方法，以期为规模化企业生产提供指导。
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随着蛋鸡行业的发展，规模化、集约化饲养方

式的出现，带来蛋鸡生产全过程中各项分工越来越

细化，出现专业的育雏育成场、蛋鸡场、饲料厂、孵

化场等等，专业化程度的提高，能最大程度地保证

各环节的产品质量。因此，对于规模化的孵化场来

说，对孵化生产环节专业化、精细化的研究是保证

生产出高质量雏鸡的关键。

孵化生产过程按照时间顺序存在 2 种形态，即

“蛋的形态”和“鸡的形态”，其可划分为 6 个时期：

种蛋管理期、孵化管理期、出雏管理期、雏鸡处理

期、运输管理期和客户管理期。孵化效果的好坏与

孵化过程中一系列管理环节密切相关，也与种鸡饲

养管理和种蛋管理密切相关，所以生产中定期检查

和分析孵化效果，能够指导孵化工作和种鸡的饲养

管理。孵化过程重点检查分析都可以分为：蛋的形

态和鸡的形态检查，即通过毛蛋的检查和残鸡的检

查来分析孵化生产环节存在的问题。本文将结合规

模化商品蛋鸡孵化场种蛋孵化中毛蛋比例情况，对

种蛋孵化效果检查与分析的方法进行概述，以期为

规模化企业生产提供指导。在进行种蛋孵化效果检

查分析时，一般随机选取 3耀5 盘（30 枚/盘）毛蛋用

于胚蛋外观观察和内部解剖分析，具体检查分析方

法如下。

1 孵化期胚蛋外观检查

1.1 种蛋源头

孵化过程中若毛蛋比例较大，首先要核查种蛋

库管理情况，种蛋存储时间是否合理，种蛋储存时

间一般为 2耀7 d；其次是入孵种蛋质量，查找种蛋生

产的种鸡日龄结构、健康状况，依据合格种蛋标准，

追溯入孵种蛋质量是否合格。

1.2 孵化中胚蛋表面情况

孵化生产正常情况下，出鸡后蛋皮表现为微

脏。若孵化条件或出鸡时间不适宜会导致不正常情

况发生，表现为蛋皮过脏，说明雏鸡排粪过多。其原

因有：雏鸡出壳较早，而捡鸡时间较晚，雏鸡在出雏

器内待的时间过长；出鸡后出雏器内温湿度波动较

大，雏鸡受冷热刺激，排粪过多。出现蛋壳过脏情况

时，要特别警戒“蹭鸡”现象的出现。

1.3 孵化中胚蛋打嘴情况

打嘴比例：如果打嘴偏高或偏低说明孵化湿度

偏高或偏低。

打嘴位置：正常位置是在胚蛋最大直径处，如

若靠上则表明失水不足，气室过小；若比较靠下，则
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表明失水过多，气室过大；如在小头端，则有可能是

倒置孵化或者通风不良导致啄壳部位多在中腰线

或小头部位。

打嘴形状：胚胎刚刚打嘴时的标准形状为清洁

的“梅花型”，如若发现打嘴的形状不对，或打嘴位

置有黏液，均不正常，说明孵化用温不当。

2 胚蛋内部结构检查

2.1 气室状况

解剖前先用照蛋器照一下，观察毛蛋的气室大

小，确定种蛋失水情况。气室过大，失水过多；气室

过小，失水不足。这两者反映了孵化定湿过小或过

大问题。

2.2 壳膜颜色

正常壳膜为白里透红，带有血管。若壳膜发白，

说明孵化温度过低；若壳膜发红，血管破裂，说明孵

化温度过高。

2.3 胎位状况

正常孵化条件下胎位是头部弯于右翅下。不正

常胎位有头部位于右翅上，或弯于左翅下，或位于

两腿间，引起这种现象的主要原因为短期内孵化温

度过高，而孵化器出现短期高温现象一般是在验蛋

后的前夜，因此要加强对验蛋后孵化器温湿度的控

制；若有双脚盘在头颈部上面的情况，则是由于缺

氧而造成胚胎、幼雏窒息死亡的现象。

2.4 胚胎畸形

常见的畸形状况有歪嘴瞎眼、爆眼、颅外漏、无

颅、三四条腿等。引起这些的主要原因是由于孵化

头两天温度过高，因此要关注入孵后温度控制，防

止温度冲得过高；另外，胚胎畸形状况与种鸡的健

康水平也有关系，种鸡决定了种蛋的健康水平。

2.5 死亡时间

根据胚胎发育程度，确定是孵化死亡，还是出

雏死亡。通过死亡时间来确定是孵化过程哪个环节

出现问题，然后通过胚胎解剖确定具体问题。

1）验蛋后死亡：孵化 18 d 后，胚胎从尿囊绒毛

呼吸转为肺呼吸，生理变化剧烈，需氧量猛增，其自

温猛增，传染性胚胎病的威胁更突出。对孵化环境

（尤其是氧）要求高，如果通风换气、散热不好，势必

有一部分本来较弱的胚胎不能顺利破壳。

2）落盘后死亡：落盘过程中或落盘后出雏应激

过大而死，其原因主要是落盘当天温湿度不当和通

风不良等。

3 结 语

孵化生产中影响关键指标孵化率、健母率的主

要因素是产生血蛋率和毛蛋率的比例。毛蛋形成原

因可以通过现场毛蛋解剖确定胚胎死亡时期及生

产环节中的问题；毛蛋率的高低反映了孵化场种蛋

管理期、孵化管理期和出雏管理期的工作情况，通

过对毛蛋情况进行剖析，找出是源头（蛋库）问题，

还是过程（孵化、出雏）中的问题，最终找出问题的

整改方法。因此，通过对孵化过程中出现的毛蛋进

行检查分析，能够提示人们在生产中需要特别关注

种蛋的失重率，避免短时间高温现象；注重验蛋后

对孵化器的温度控制；对胚胎啄壳与落盘后出雏第

1 天的温湿度、通风控制也要密切关注。
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